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For svetsning av bl.a. féljande stalsorter
Outokumpu EN ASTM BS NF SS
2304 1.4362 532304 - - 2327
Standardbeteckningar Riktanalys i %, rent svetsgods
ENISO3581 E237NLR c S Mn o N N
) 002 08 0,8 245 90 0,12
Kannetecken :
Avesta 2304 ir i forsta hand avsedd for svets- et 30 FN WRC-92
ning av det duplexa stilet Outokumpu 2304
och liknande stalsorter. Avesta 2304 har lag Mekaniska Typiska Min. vérden
molybdenhalt, vilket innebéar bra korrosions- egenskaper véarden (IIW)  EN 1600
motstand i salpetersyramiljoer. Strackgrans Ro 2 640 N/mm?2 _
Svetsbarheten hos duplexa stal ar utmarkt. Brottgrans R, 780 N/mm? _
Svetsningen bor dock anpassas till materialet Brottférlangning As 23 % -
med tanke pa flytbarhet, fogutformning, vér- Slagseghet KV
metillforsel etc. For detaljerade svets- +20°C 40 )
rekommendationer, se ”Svetsning av duplexa —40°C 25
Hardhet 260 Brinell

rostfria stal” eller kontakta Avesta Welding.

Svetsdata

DC+ eller AC Diam, mm Svetsstrom, A
2,5 50 - 80
3,25 80 -120
4,0 100 - 160

Svetsekonomidata
vid maximal svetsstrom
Metallutbyte ca 110 %.

Mellanstrangstemperatur: Max 150°C.
Varmetillforsel: 0,5-2,0 k] /mm.

Varmebehandling: Vanligen ingen alls.
I speciella fall slackglodgning vid 1050°C.

Struktur: Duplex (austenit med ca 30 % ferrit.)
Skalningstemperatur i luft: Ca 850°C

Korrosionsmotstand: Mycket bra motstdnd
mot allmén korrosion i salpetersyra samt mot
punktfratning och spanningskorrosion i klo-
ridhaltiga miljoer.
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