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1. PRODUKTER OCH FORETAG

Produkt: Rostfria belagda svetselektroder

Tillverkare/leverantor:
Telefon: 0226 81500

Anvandning: Metallbagsvetsning

Produktbeteckningar:

Avesta Welding AWS A5.11
P10 basic ENiCrFe-3
P12-R basic ENiCrMo-12
P625 basic ENiCrMo-3
P690 basic ENiCrFe-7
P16 EniCrMo-13

2. SAMMANSATTNING/KLASSIFICERING

Denna produkt tillverkas genom extrusion av ett hélje pa
en karntrad av rostfritt stal. Foljande komponenter ingar:

Karntrad: Ferrolegeringar med upp till 24 % Cr, 84%
Ni, 16% Mo, 4%Nb och 8%Fe

Holje:
g

S| 2| g 3

S| g €& g

24 5§ | ¢ >

> O > o —
Mn 22 | 7439-96-5 |- N.A. 5
Cr 15 | 7440-47-3 |- N.A. 0.5
Ni 7 |7440-02-0 | X, |R40/R43 |1
Mo 32 | 7439-98-7 |- N.A. 5
Nb 5 |7440-03-1 |- N.A. -
Fe 5 | 7439-89-6 |- N.A. 5
Al,O3 8 | 1344-28-1 |- N.A. 10
TiO, 15 |13463-67-7 |- N.A. 10
Fluorider 25 (1317-65-3 - N.A. 10
Kalksten 20 |7789-75-5 - N.A. 2.5
Kvarts 6 |14808-60-7 |- N.A. 0.1

*) Gransvarden enligt ACGIH “hazard classification OJEC
L314".

3. FARLIGA EGENSKAPER

Nar dessa produkter anvands under svetsning ar foljande
faror de viktigaste:

varme: Sprut, smalt metall och ljusbage kan fororsaka
brannskador och eldsvada.

Stralning: Ljusbagen kan allvarligt skada 6gon och hud.
Elektrisk stot: Elektrisk stét kan vara dodlig.

Svetsrok: Langvarig 6verexponering for svetsrok kan
paverka lungornas funktion.
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4. FORSTA HJALPEN

Allmant: Uppsok en plats med frisk luft och kontakta
lakare.

Andning: Vid andningsbesvar, sorj for frisk luft och
uppsok lakare.

Ogonkontakt: Vid stralskada p.g.a. blandning av
ljusbage, uppsok lakare.

Hudkontakt: Vid brannskada, uppsok lakare.

5. ATGARDER VID BRAND
Inga sarskilda metoder kravs.
6. ATGARDER VID SPILL/OAVSIKTLIGA UTSLAPP

Personliga skyddsatgarder: rubrik 8.
Miljoatgarder: rubrik 12 och 13.
Rengodringsmetoder: rubrik 13.

7. HANTERING OCH LAGRING

Hantering: Undvik att andas in svetsrok eller damm.
Hanteras forsiktigt for att undvika stick- och skarskador.
Lagring: Lagras i originalforpackning. Skall hallas avskilt
frAn kemiska substanser, t.ex. syror, som kan fororsaka
kemiska reaktioner.

8. BEGRANSNING AV EXPONERING/PERSONLIGA
SKYDDSATGARDER

Tekniska atgarder: Sakerstall att tillracklig ventilation
och utsug finns vid svetsplatsen sa att svetsrok och gaser
kan avledas fran svetsarens andningszon. Hall
arbetsplats och utrustning ren och torr. Se till att
svetsaren ar medveten om riskerna med elektriskt
ledande féremal. Isolera sa langt som mojligt ledande
delar. Kontrollera regelbundet att skyddsklader och
utrustning &ar i gott skick.

Personlig skyddsutrustning: Anvand andningsskydd
eller friskluftsmask vid svetsning i begransade
utrymmen. Anvand skyddsutrustning for hander, égon
och kropp, t.ex. handskar, hjalm eller ansiktsmask med
filterglas, skyddsskor, forklade, arm- och axelskydd. Hall
skyddsutrustningen ren och torr.

Avesta Welding AB, Box 501, 774 27 Avesta. Tel: 0226-81500, Fax: 0226-81575. www.avestawelding.com



Belagda rostfria svetselektroder LR 54-03

Avesta

9. FYSIKALISKA OCH KEMISKA EGENSKAPER

Utseende: Fast form, ej flyktig.

Lukt: Luktfri.

Farg: Varierande. Vanligen gratt, gront eller rott holje.
Andra farger kan forekomma.

Loslighet i vatten: Olosligt.

10. STABILITET OCH REAKTIVITET

Allmant: Denna produkt &r endast avsedd for normal
metallbagsvetsning.

Stabilitet: Stabil under normala forhallanden.
Reaktivitet: Kontakt med kemiska substanser som
syror, kan fororsaka gasutveckling. Vid svetsning
produceras svetsrok. Férvantade komponenter |
svetsroken fran denna produkt inkluderar oxider av
metaller som jarn, mangan, nickel och krom. Foérvantade
gaser utvecklade fran produkten inkluderar koloxider,
kvaveoxider och ozon. Féroreningar, smuts,
ytbelaggningar, farg eller primer pa grundmaterialet kan
paverka gasernas sammansattning.

Roksammanséattning (vikt %6):

Mn Fe Cr Ni Cu F Pb
<4 <1 <5 <4 <0.1| <25 <0.1

11. TOXIKOLOGISK INFORMATION

Allmant: Inandning av svetsrok, damm och gaser kan
vara halsofarligt. Klassificering av svetsrok ar svart,
eftersom den bl.a. beror pa vilken typ av grundmaterial
som svetsas, elektrodens sammanséttning och
forhallandena vid svetsningen.

Akut giftighet: Overexponering for svetsrok och damm
kan ge symptom som yrsel, illaméende samt torrhet eller
irritation i nasa, hals eller 6gon.

Kronisk giftighet: Overexponering for svetsrék och
damm kan ge nedsatt lungfunktion. Svetsrok och damm
kan innehalla krom- och nickelféreningar, t.ex. Cr®*, som
misstanks vara cancerframkallande.

Dermatologisk giftighet: Nickel kan hos kénsliga
personer orsaka 6verkanslighet vid langvarig hudkontakt.

12. EKOTOXIKOLOGISK INFORMATION

Svetsning kan paverka miljon genom svetsrok eller
genom spridning av komponenter fran holjet.

13. AVFALLSHANTERING

Overblivna produkter och skrot ar vardefullt material som
kan ateranvandas. Bade produkt och forpackning skall
om mojligt atervinnas, i enlighet med lokala
bestammelser.

14. TRANSPORTINFORMATION

Inga internationella regler eller restriktioner finns
tilampbara for denna produkt.

15. GALLANDE BESTAMMELSER

Produkter som innehaller 1 % nickel eller mera
klassificeras, men behdver inte markas som
halsoskadliga.

Welding
A
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Varningstext pa etikett:

WARNING: Protect yourself and others. Read and
understand this label. FUMES AND GASES can be
dangerous to your health. ARC RAYS can injure and burn
skin. ELECTRIC SHOCK can Kkill.

Read and understand the manufacturer’s instructions and
employer’s safety practices. Keep your head out of the
fumes. Use enough ventilation, exhaust at the arc, or
both, to keep fumes and gases away from breathing zone
and the general area. Wear correct eye, ear and body
protection. Do not touch live electrical parts.

This product contains or produces a chemical known to
the State of California (and other states if applicable) to
cause cancer.

VARNING FOR INANDNING AV SVETSROK: Medelhog
akut giftighet. Risk for skador vid langvarig eller ofta
upprepad inandning. Se till att ventilationen &r god.

ADVARSEL MOT INNANDNING AV SVEISER@YK OG
GASSER: Fare ved innandning. Fare for langtidseffekter.
Sgrg for god ventilasjon.

VALTA HITSAUSSAVUJEN SISAANHENGITTAMISTA:
Pitkaaikainen altistus voi olla haitallista. Huolehdi
tuuletuksesta. katso hitsauspuikon turvaohjelehtea.

SCHWEISSRAUCH: Wir empfehlen bei dauerndem
SchweilRbetrieb Punktabsaug einzusetzen. Fur gute
Beluiftung in geschlossenen Raumen sollte gesorgt

werden.

ADVERTISSEMENT: Prenez des précaution lorsque
soudez. Observez les instructions de sécurité de votre
employeur qui doivent étre conformes aux lois et
réglements nationaux et basées sur les données
disponibles chez votre fournisseur.

16. OVRIG INFORMATION

Vi refererar till:

USA: American National Standard Z49, 1 "Safety in
Welding and Cutting”, American Welding Society, 550
North Le Jeune Road, Miami, Florida, 33135;

OSHA Safety and Health Standards, 29CFR 1910,

U.S. Gov. Printing Office, Washington, D.C. 20402;
American Conference of Governmental Hygienists
(ACGIH), Threshold Limit Values and Biological Exposure
Indices, 6500 Glenway Ave., Cincinnati, Ohio 45211, USA

UK: WMA Publication 236 and 237. "Hazards from Welding
fume”, "The arc welder at work, some general aspects of
health and safety”.

Germany: Unfallverhiutungsvorschrift "Schweil3en,
Schneiden und verwandte Verfahren” (VBG 15)

We also refer to Outokumpu Stainless’ Product Health
and Safety Data Sheet.

Klassificering av nickel

Riskfraser: R40. Halsoskadligt.
R43. Allergiframkallande.
Sakerhetsfraser: S22. Andas inte in damm.

S36. Anvand skyddsklader.

AvestaWelding ber anvéndarna av denna produkt att
studera sakerhetsdatabladet for att informera sig om
halsoriskerna. Informationen ar baserad pa de
kunskaper och erfarenheter som Avesta Welding besitter
idag. Dessa upplysningar ar inte en bekraftelse pa
produktegenskaper och utgor inte en del av
leveransavtalet, inte heller skall de anvédndas som
underlag vid bestallning av dessa produkter.
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