
 
 

 Varuinformationsblad Belagda rostfria svetselektroder

Datum: Feb 2005 (Utgåva 2, Rev 1) 
I enlighet med:   Europeiska Kommissionens direktiv 93/112/EEC och Föreskrift 1994 nr. 3247 
Dokument:   Avesta Welding MSDS LR30-03 

1. PRODUKTER OCH FÖRETAG 

Produkt:  Rostfria belagda svetselektroder 
Tillverkare/leverantör:  Avesta Welding AB, Box 501, 774 27 AVESTA 

 Telefon: 0226 81500 
Användning:  Metallbågsvetsning 

Produktbeteckningar: 

Avesta Welding Typ, EN 1600 

248 SV rutile Martensit-Ferritisk 

308L/MVR, 308L/MVR-HX, 308L/MVR-PW, MVR-PWX, 308L/MVR-VDX, 308/308H, 308L/MVR 
basic, 308L/MVR rutile, 308L, 308L-LF, 347/MVNB, 347/MVNb basic 
316L/SKR, 316L/SKR-HX, 316L/SKR-PW, SKR-PWX, 316L/SKR-VDX, 316/316H, 316L/SKR 
basic, 316L/SKR rutile, 316L, 318/SKNb, 318/SKNb basic, 317L/SNR, SLR  

Austenitisk 

2304, 2205, 2205-HX, 2205-PW, 2205-VDX, 2205 Basic, 2507/P100 rutile, LDX 2101 Austenit-Ferritisk 

P6 basic, 254 SFER rutile, SKR-NF, SLR-NF, 904L, 904L-PW, 383, P54 basic Helaustenitisk 

307, 309L, 309L basic, P5, P5-HX, P5-PW, P5-PWX, P5-VDX, P5 rut, P5 basic, P7, P7-PW, P9 Speciella typer 

309, 310, 310 bas, 253 MA, 253 MA-NF, 353 MA Värmebeständiga  
Om inget annat anges är elektroderna av AC/DC-typ.     

2. SAMMANSÄTTNING/KLASSIFICERING 

Denna produkt tillverkas genom extrusion av ett hölje på 
en kärntråd av rostfritt stål. Följande komponenter ingår: 

Kärntråd: Ferrolegeringar med upp till 20% Cr, upp till 
7% Ni och upp till 3% Mo. 
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Mn 17 7439-96-5 - N.A. 5  

Cr 20 7440-47-3 - N.A. 0.5  

Ni 32 7440-02-0 Xn R40/R43 1 

Mo   7 7439-98-7 - N.A. 5  

Nb   5 7440-03-1 - N.A. - 

Fe Bal 7439-89-6 - N.A. 5  

Al2O3 10 1344-28-1 - N.A. 10 

TiO2 40 13463-67-7 - N.A. 10 

Fluorider 33 7789-75-5 - N.A. 2.5 

Kalksten 37 1317-65-3 - N.A. 10 

Kvarts 25 14808-60-7 - N.A. 0.1 
*) Gränsvärden enligt ACGIH “hazard classification OJEC 
L314”. 

3. FARLIGA EGENSKAPER 

När dessa produkter används under svetsning är följande 
faror de viktigaste:  
Värme: Sprut, smält metall och ljusbåge kan förorsaka 
brännskador och eldsvåda. 
Strålning: Ljusbågen kan allvarligt skada ögon och hud. 
Elektrisk stöt: Elektrisk stöt kan vara dödlig. 
Svetsrök: Långvarig överexponering för svetsrök kan 
påverka lungornas funktion. 

4. FÖRSTA HJÄLPEN 
Allmänt: Uppsök en plats med frisk luft och kontakta 
läkare. 
Andning: Vid andningsbesvär, sörj för frisk luft och 
uppsök läkare. 
Ögonkontakt: Vid strålskada p.g.a. bländning av 
ljusbåge, uppsök läkare.  
Hudkontakt: Vid brännskada, uppsök läkare. 

5. ÅTGÄRDER VID BRAND 

Inga särskilda metoder krävs. 

6. ÅTGÄRDER VID SPILL/OAVSIKTLIGA UTSLÄPP 

Personliga skyddsåtgärder: rubrik 8. 
Miljöåtgärder: rubrik 12 och 13. 
Rengöringsmetoder: rubrik 13. 

7. HANTERING OCH LAGRING 

Hantering: Undvik att andas in svetsrök eller damm. 
Hanteras försiktigt för att undvika stick- och skärskador. 
Lagring: Lagras i originalförpackning. Skall hållas avskilt 
från kemiska substanser, t.ex. syror, som kan förorsaka 
kemiska reaktioner.  

8. BEGRÄNSNING AV EXPONERING/PERSONLIGA 
SKYDDSÅTGÄRDER 

Tekniska åtgärder: Säkerställ att tillräcklig ventilation 
och utsug finns vid svetsplatsen så att svetsrök och gaser 
kan avledas från svetsarens andningszon. Håll 
arbetsplats och utrustning ren och torr. Se till att 
svetsaren är medveten om riskerna med elektriskt 
ledande föremål. Isolera så långt som möjligt ledande 
delar. Kontrollera regelbundet att skyddskläder och 
utrustning är i gott skick. 
Personlig skyddsutrustning: Använd andningsskydd 
eller friskluftsmask vid svetsning i begränsade 
utrymmen. Använd skyddsutrustning för händer, ögon 
och kropp, t.ex. handskar, hjälm eller ansiktsmask med 
filterglas, skyddsskor, förkläde, arm- och axelskydd. Håll 
skyddsutrustningen ren och torr. 
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9. FYSIKALISKA OCH KEMISKA EGENSKAPER 

Utseende: Fast form, ej flyktig. 
Lukt: Luktfri. 
Färg: Varierande. Vanligen grått, grönt eller rött hölje. 
Andra färger kan förekomma. 
Löslighet i vatten: Olösligt. 

10. STABILITET OCH REAKTIVITET 

Allmänt: Denna produkt är endast avsedd för normal 
metallbågsvetsning. 
Stabilitet: Stabil under normala förhållanden. 
Reaktivitet: Kontakt med kemiska substanser som 
syror, kan förorsaka gasutveckling. Vid svetsning 
produceras svetsrök. Förväntade komponenter I 
svetsröken från denna produkt inkluderar oxider av 
metaller som järn, mangan, nickel och krom. Förväntade 
gaser utvecklade från produkten inkluderar koloxider, 
kväveoxider och ozon. Föroreningar, smuts, 
ytbeläggningar, färg eller primer på grundmaterialet kan 
påverka gasernas sammansättning. 

Röksammansättning (vikt %):  

Mn Fe Cr Ni Cu F Pb 

<11 <20 <13 <4 <0.6 <20 <0.1 

11. TOXIKOLOGISK INFORMATION 

Allmänt: Inandning av svetsrök, damm och gaser kan 
vara hälsofarligt. Klassificering av svetsrök är svårt, 
eftersom den bl.a. beror på vilken typ av grundmaterial 
som svetsas, elektrodens sammansättning och 
förhållandena vid svetsningen.  
Akut giftighet: Överexponering för svetsrök och damm 
kan ge symptom som yrsel, illamående samt torrhet eller 
irritation i näsa, hals eller ögon.  
Kronisk giftighet: Överexponering för svetsrök och 
damm kan ge nedsatt lungfunktion. Svetsrök och damm 
kan innehålla krom- och nickelföreningar, t.ex. Cr6+,  som 
misstänks vara cancerframkallande.  
Dermatologisk giftighet: Nickel kan hos känsliga 
personer orsaka överkänslighet vid långvarig hudkontakt. 

12. EKOTOXIKOLOGISK INFORMATION 

Svetsning kan påverka miljön genom svetsrök eller 
genom spridning av komponenter från höljet. 

13. AVFALLSHANTERING 

Överblivna produkter och skrot är värdefullt material som 
kan återanvändas. Både produkt och förpackning skall 
om möjligt återvinnas, i enlighet med lokala 
bestämmelser.  

14. TRANSPORTINFORMATION 

Inga internationella regler eller restriktioner finns 
tillämpbara för denna produkt. 

15. GÄLLANDE BESTÄMMELSER 

Produkter som innehåller 1 % nickel eller mera 
klassificeras, men behöver inte märkas som 
hälsoskadliga.  

Klassificering av nickel 

Riskfraser:          R40. Hälsoskadligt. 
R43. Allergiframkallande.  

Säkerhetsfraser:  S22. Andas inte in damm. 
S36. Använd skyddskläder. 
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